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重要提示 

安装运行我们的产品前请仔细阅读此说明，您应该高度重视其中的安全事项。 

此安装说明在选型正确并使用得当的情况下有效。此说明不包括产品的选型和设计。 

忽视或误解此说明，RINGSPANN 不承担任何责任。产品被拆开或被更改同样如上。 

请妥善保管安装说明，当产品单独或者作为设备的一部分交于他人时，应同时交付本说明以便使用。 

———————————————————————————————————————————— 

安全须知 

 产品的安装和试运行应该由经过培训的人员操作。 

 只有生产商和 RINGSPANN 授权的代理商才可以对设备进行维修。 

 如果发现产品故障，请立即停止使用本产品或安装有本产品的设备，然后联系 RINGSPANN 或者

RINGSPANN 授权的代理商。 

 维修用电设备前请先切断动力源。 

 为防止意外碰触，买方应提供机器运转部件的防护装置。 

 出口国外应服从该国实行的安全条例。 
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1. 简介 

1.1 通用安全性说明 

在安装使用扭矩限制器之前请仔细阅读此安装运行说明。请重视每个部分中的图纸和说明。 

扭矩限制器的作用凸显了“安全第一”的原则。 

安装调试扭矩限制器前请务必关闭驱动设备。 

转动的组件（例如V型皮带轮）必须有安全防护以防止意外碰触。 

 
1.2 特殊说明 

  

2. 结构及功能/零件列表 

 

2.1 功能 

RINGSPANN 扭矩限制器是一种安全联轴器，它能够随时触发以保护其他零部件避免在过载时损

坏。 

当发生负载时，即负载扭矩超过预设扭矩时，被联接零件（例如 V 型皮带轮）将打滑，但是扭矩

限制器将依然传递限定大小的扭矩。被联接件和轮毂间将发生相对位移。 

如果负载扭矩降低至预设扭矩以下，被联接件和轮毂会再次同步并以相同速度运转。 

限定扭矩取决于有效弹簧的数量，请见启动章节。 

 

2.2 声明 

 

此操作说明适用于： 

 依据样本使用RIMOSTAT扭矩限制器的情况 

 使用特殊轮毂的情况 

 使用被联接件时（例如V型皮带轮，链轮等） 

 

扭矩限制器上嵌有带 16 位物料编码的铭牌。扭矩限制器的设计只由此编码定义。 

网站www.ringspann.cn上有关于扭矩限制器的相关参数以及图纸。 

 
 

 

 

 

小心危险! 

 

当安装操作及维护时，必须使用制动器以保证整个传动系统能够避免意外启

动。运动的组件将导致重伤。转动组件（例如 V 型皮带轮）必须有安全防护以

防止意外碰触。 

http://www.ringspann.cn/
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2.3 示意图及零件列表 

 

 
 

图 2.1 

 
 

零件序号 名称 

A 客户件/被联接件 

1 轮毂 

2 压力盘 

10 
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3 弹簧保持架 

4 平键 

5 摩擦片 

6 压力弹簧 

7 外六角螺栓 

8 外六角螺母 

9 圆柱头螺栓 

10 卡环 

 

3. 主要应用 

 

扭矩限制器只能用作过载保护装置。任何其他的用途都被视为非正常使用。  

4. 不当应用 

 

禁止将扭矩限制器当做离合器使用。未经允许，禁止对扭矩限制器做任何改动。  

 

5. 交货状态 

扭矩限制器在发货前是经过调试或组装的。 

根据订单要求产品可带有毛坯孔或完成孔，或带内齿供应。  

 

6. 处理及贮存 

 

扭矩限制器的相关技术参数如最大最小扭矩、重量都在其目录页中有详细信息。这些数据也可从

RINGSPANN 网站 www.ringspann.com 上查询。扭矩限制器在发运前是密封保护的，可在干燥密

闭状态下保存 12 个月。 

扭矩限制器在任何情况下都不能用防腐油存储，否则将导致摩擦片失效，从而难以保证扭矩设置的

精准和安全。 

务必确保存放处不会产生冷凝水，潮湿的环境不适宜存放产品。如果存放时间超过 12 个月，或者

经过运输，扭矩限制器需要被激活一次以保证正常的功能。安装前需要确保扭矩限制器没有任何损

伤。 

7. 可靠运行的技术前提 

 

将产品和稳定，低振动的被联接件的紧固可以实现安静运行以及达到最优的使用寿命。  

如果发生打滑，打滑时间必须由驱动单元的及时关闭动作限制实现。 

用于此任务的速度监测器和传感器可选择购买。 
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8. 扭矩限制器的安装 

8.1 安装简要说明 

扭矩限制器安装前，被联接件必须使用酒精清理，或者水基表面活性溶剂（肥皂水或相似产品） 

如果使用稀释液、丙酮或者清洗液清洗被联接件，请必须保证此类清洁剂及其可能有的任何残留物

不会直接和摩擦片接触。 
 

 

 

 

注意! 

 

油或者防腐剂中的残留物会很大程度上降低摩擦系数以及打滑扭矩。 

 

 

 

 

 

注意! 

 

小心损坏：扭矩限制器不可锤击 

 

 

 

 

警告! 

 

所有螺栓的紧固应依据 VDI2230 第一页 μ=0.12 并使用螺栓固定装置（例如

Loctite 243）。 

 

 

8.2 扭矩限制器的安装 

将整个扭矩限制器推到轴上，并使用轴端零件（可通过螺栓紧固）保证扭矩限制器的轴向位置。 

8.3 被联接件的安装 

安装之前要先检查被联接件与摩擦片接触的部分是否足够平、轴向跳动公差小于0.1mm。表面粗

糙度应为Rz10或更好。 

务必检查扭矩限制器和被联接件的配合尺寸的精度。配合尺寸必须依照样本页和图纸中的要求校

对。如果以另一种方式供货，所有的弹簧使用六角螺母锁紧齐平。螺母要顺序向后旋转 45°-60°。  

 

 将轮毂的坚实平面与轴线垂直对齐。 

 移除螺栓 9 和卡环 10 并从轮毂 1 上卸下弹簧保持架及弹簧组。 

 从轮毂 1 上除去压力环 2，平键 4 和摩擦片 5。  

 根据 8.1 中的说明将滑套 A 安装在被联接件中。滑套 A 必须能够适应完全干燥的操作环

境。配合间隙中不可进油或脂。如有对于孔径以及安装说明的需要，请参照制造厂家的滑

套产品规格。 
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警告！ 

 

务必检查轮毂上联接的零件是否能自由转动。 

 

 首先装入第一片摩擦片 5，然后是被联接件和滑套最后是第二个摩擦片。 

 插入平键 4 并把压环装上。 

 将弹簧预紧齐平，并和保持架一起安装于轮毂 1 上，并保证所有螺栓的头部沉入压力环 2

中。（防止转动） 

 紧固圆柱头螺栓 9，然后转动螺母 8,使其压紧弹簧，此时装入卡环 10。 

 

9. 启动 

  

扭矩限制器在扭矩调整前需要先磨合。磨合过程增加了摩擦片和被联接件的接触面积的百分比，以
此增加摩擦副间的摩擦值。磨合过程中，摩擦面的温度将升至160-200℃之间。 

如果在RINGSPANN提供被联接件，并且所需的为成品孔，扭矩预设的情况下则不需要磨合。 

磨合后，使扭矩限制器冷却。 

调整扭矩时无需拆装任何组件。扭矩大小取决于有效的压力弹簧的数量。如果扭矩限制器和被联接
件安装时没有扭矩调整，那么所有的弹簧都处于有效状态，即螺母已经旋至螺栓尾部。可通过拧紧
螺栓尾部的螺母使压力弹簧被预紧齐平以使弹簧不作用。螺栓头不可滑出压力环的沟槽。 

然后将螺母旋回45° - 60°。 

 
 

 

 

 

注意！ 

 

任何情况下请保证施力的弹簧分布均匀。 

 

使用如下公式计算所需施力的弹簧的数量。弹簧的数量可能会受摩擦系数改变，材料选择，弹簧

力以及零件配合公差的影响有所变化。  

  

 A   = 施力的弹簧的大概数量。 

 M   = 打滑扭矩，单位 Nm 

 F   = 选型系数，单位 Nm (用于单个弹簧) 

 
 

最大选型扭矩 Mmax. = Amax. * F， 

 
 
RSHD 250: Amax. = 30; F = 200 Nm; Mmax. = 6000 Nm 
RSHD 310: Amax. = 20; F = 530 Nm; Mmax. = 10595 Nm 
RSHD 400: Amax. = 30; F = 750 Nm; Mmax. = 22500 Nm 

 

A =
M

F  
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注意! 

 

设定后需要测量以确定实际打滑扭矩。 

 

 

 

10. 拆卸 

 

 

 

 

小心生命危险！  

 

安装操作维护扭矩限制器时务必使用制动器保证设备不会意外启动。运动的组

件将引发重伤。旋转的部分（例如 V 型皮带轮）经过外部防护以免意外碰

触。 

 

轴向定位拆除时即可拿下扭矩限制器。 

 

11.  维护 

11.1 一般维护 

根据扭矩限制器使用的频率，需要每4-12周进行维护。 

产品维护时需要执行下述步骤： 

 检查摩擦片的磨损情况 

 检查螺栓联接情况 

 检查扭矩限制器的轴向定位 
 

 

11.2 允许磨损量以及摩擦片的更换 

 

 

 

注意生命安全! 

 

仅当摩擦片静止时才可进行摩擦片的更换。 

 
 
 

 

 

 

注意! 

 

新的标准摩擦片厚度为 7.9mm，在磨损 0.8mm 后，即剩余厚度不足 7.1mm

时需要成对更换摩擦片。  

 

只可使用原装 RINGSPANN 摩擦片。 

 

拆卸扭矩限制器之前请确保其承担的惯量不会运动。 
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注意! 

 

压力弹簧是活动的，请遵循如下步骤以拆卸扭矩限制器。  

 

 

 检查六角头螺母数量是否完整。 

 拧紧螺母以使弹簧失效，然后将螺母反转 45°- 60°。 

 移除圆柱头螺栓 9 和卡环 10。 

 将弹簧保持架和螺栓、弹簧、螺母组合从轮毂上拆下。 

 移除压力环 2 和平键 4。 

 先取下摩擦片然后是被联接件和滑套，然后拆下另一个摩擦片。 

 

安装时以倒序进行。 

 

 

 

 

注意! 

 

更换摩擦片后需要及时进行磨合以保证最大打滑扭矩。 
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12. 附录 

12.1 特殊版本 

 
 

摩擦片 73 


